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Marque Logiciel Intitulé du stage

La Cap Machine | S5-S7-TIA-Unity.. Maintenance
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
Pratiquement tous les automates et IHM actuels et anciens | AUtomate au ChOiX du Clie nt
—— - D e
1 a5 jours selon les themes abordés

Objectif de formation
Travailler sur des logiciels d’automatisme (S5 — S7 — TIA — Unity Pro — PL7
. Pro..) dans des conditions proches de la realité

p— 7 o 7z
Competences visees
*"_ Gain en efficacité sur les opérations de maintenance

= Diagnostiquer et résoudre un probléeme matériel
o ldentifier et gérer un changement de matériel (CPU, carte...)
o ldentifier et gérer un probléme de capteur
o Identifier et gérer un probléeme pneumatique
=  Sur la base d’un programme qui marche
o Rechercher une panne
o Régler une temporisation
o Organiser une amélioration de programme
o Comprendre un programme existant
= Apprendre les manipulations essentielles du logiciel
Manipuler un projet (archivage, sauvegardes, comparaisons...)

o Paramétrer le matériel

o Ecrire des tempos, compteurs, fronts...

o Gérer les tables de tags, utiliser les réf croisées

o Savoir trouver et interpréter les outils de diagnostic
- o Créer et manipuler des tables de visu et de forgage

= La Cap Machine est équipée de
o Une vingtaine de capteurs TOR (présence, fdc, inductifs)
o 2 BP lumineux, 2 inters
o Un laser pour une mesure de distance, deux roues 0-10V
o Une dizaine de vérins, une ventouse, Un moteur a 2 vitesses
= Les sujets possibles a ce jour sur la Cap Machine sont les suivants
: o Siemens automates et IHM : S7 —TIA - S5 - S7 Micro Win
) o Schneider automates : PL7 Pro - Unity Pro

Déroulé de la formation : 30% de théorie et 70% de pratique

i“ Public concerné : Maintenance / Développeurs

« | Pré-requis : Bases en automatisme et électrotechnique
) Moyens pédagogiques : i
Technique : pour chaque stagiaire : une Cap Machine équipée de I’AP choisi par le stagiaire. PC équipé
du logiciel choisi par le stagiaire. Sur les stages IHM, nous mettons une Cap Machine pour 2 ou 3
stagiaires, mais chaque stagiaire gere son IHM
Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
~ Evaluation : chaque theme fait I'objet d’exercices sur La Cap Machine. L’évaluation et les corrigés sont

immédiats
Sur nos fiches téléchargeables sur internet, les stages possibles sur La Cap Machine
sont identifiés par ce « tampon » :
Lien video : https://youtu.be/mFD8IAtT-RQ
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Marque Logiciel Intitulé du stage
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Marque Logiciel Intitulé du stage
GP-PRO EX Prise en Main
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
Siemens — Schneider — Omron - ...... SP 5000 avec Open BOX
2 jours / 14h
—= Objectif de formation
— Etre capable de dépanner, créer ou modifier une application développée avec GP Pro EX
- 2 0z
pu Competences visees
Bonnes compétences sur le logiciel GP PRO EX pour des besoins de maintenance et/ou de
| développement
= Description du matériel concerné par GP PRO EX
= Ergonomie du logiciel, création et ouverture des projets
_‘_,’, = Barre d’outils, menus
=  Configuration de la communication avec automate
= Définition de la zone d’échange
= Configuration des parameétres systemes du pupitre
= Transfert, récupération de projet par la console (Transfert Tool) ou par clé USB
= Les différents écrans (de bases, fenétres, logiques, ...)
=  Créations d’écrans de bases et d’écrans fenétres — insertion d’objets et graphiques —
utilisation de boutons et d’indicateurs — animations d’objets dans les écrans
- = Navigation entre les écrans
= Utilisation de variables automates et des variables internes
= Le multi-langue
. = lesalarmes

= Les sécurités (gestionnaire de mot de passe)

l \ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
!
?’ Public concerné : Maintenance / Développeurs
Pré-requis : Bases en automatisme

\ Moyens pédagogiques :
/ Technique : pour chaque stagiaire : un pupitre Proface. PC équipé de GP-Pro EX
-

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées d’automates et
d’IHM. L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le
méme théme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marqgue Logiciel Intitulé du stage

GP-PRO EX Expert

Automates potentiellement concernés Manipulations sur
Siemens — Schneider — Omron - ...... SP 5000 avec Open BOX
|
—— .
4 jours / 28h
Objectif de formation
Etre capable de dépanner, créer ou modifier une application développée avec GP Pro EX
: - Compétences visées
- Bonnes compétences sur le logiciel GP PRO EX pour des besoins de maintenance et/ou de
“ développement
{
” = Description du matériel concerné par GP PRO EX
= Ergonomie du logiciel, création et ouverture des projets
=  Barre d’outils, menus
l’/—" = Configuration de la communication avec automate
= Définition de la zone d’échange
= Configuration des parameétres systemes du pupitre
= Transfert, récupération de projet par la console (Transfert Tool) ou par clé USB
= Les différents écrans (de bases, fenétres, logiques, ...)
= Créations d’écrans de bases et d’écrans fenétres — insertion d’objets et graphiques —
utilisation de boutons et d’indicateurs — animations d’objets dans les écrans
= Navigation entre les écrans
= Utilisation de variables automates et des variables internes
) = Le multi-langue
= lesalarmes
' = les recettes
\. o

= les scripts

= Les fichiers CSV

= |’échantillonnage de données

= Les courbes de tendances

= La mise a jour des bibliotheques

=  Conversion d’une application GP Pro PB3

\\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
|l Public concerné : Maintenance / Développeurs
\}_ Pré-requis : Bases en automatisme
\’ - Moyens pédagogiques :
N ‘ Technique : pour chaque stagiaire : un pupitre Proface. PC équipé de GP-Pro EX
) Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées d’automates et

d’IHM. L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le
méme théme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marqgue Logiciel Intitulé du stage

GP-PRO EX API

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

J Siemens — Schneider — Omron - ......

|

V - *
1jour/7h
Objectif de formation
Etre capable de dépanner, créer ou modifier une application automate développée avec GP Pro EX
= g Compétences visées
- Bonnes compétences sur le logiciel GP PRO EX pour des besoins de maintenance et/ou de

développement automates

~

= Description du matériel concerné par GP PRO EX
= Ergonomie du logiciel, création et ouverture des projets
=  Barre d’outils, menus
l’/— = Les Entrées / Sorties intégrées
= Les extensions IO
= Les adresses des variables
= lesvariables internes
= Les écrans logiques (Init, Main, SUB)
=  Création, modification de programme
= Les différentes instructions
= Le mode surveillance
= La modification en ligne

\\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

Public concerné : Maintenance / Développeurs
‘% Pré-requis : Bases en automatisme

\’ -’ Moyens pédagogiques :

" : Technique : pour chaque stagiaire : un pupitre Proface. PC équipé de GP-Pro EX

) Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.

L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme

theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

COGNEX Généralités sur les
systemes de Vision

r Automates potentiellement concernés Manipulations sur

Matériel Cognex

e
f 2 jours / 14h

_— Objectif de formation

- . Acquérir les connaissances suffisantes a la création et a la mise en ceuvre d’une application de vision

industrielle. Les manipulations se feront sur du matériel Cognex.

Compétences visées

Compétences sur les systémes de vision en général, pour des besoins de maintenance et/ou de

développement

,'./ e Les bases de la vision
o Qu’est-ce que la vision (pourquoi, comment, ou...) ?
o Notions sur les éclairages (direct, diffus, axial, rasant, strobe...)
o Choix de I'objectif
o Longueur focale
o Diaphragme...
e Les différents types de capteurs de vision
o Jusqu’ol peut-on aller avec des capteurs évolués
o Les limites des capteurs simples
o Le cas des lecteurs de Datamatrix
\ e Les outils de Vision :
o Eclairages
o Optiques
o o Gestion des images
o Outils de position
o Outils de Comptage
o Outils de Présence/Absence
o Outils de Mesures
o CoordonnéesX, Y, A
o Lecture de codes
o Communication E/S R
l o Réseau -
- o Gestion des images e
‘-')\ o Outil de recherche des défauts

o Vue opérateur

(‘\‘ Pour illustrer ce qu’on peut faire avec les différents outils et mettre en évidence les choix d’éclairage,
% cameéras..., des manipulations sont prévues avec du matériel Cognex
“

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

i

Public concerné : Maintenance / Développeurs

! " Pré-requis : Aucun
‘ : Moyens pédagogiques :

L'J Technique : pour chaque stagiaire : Divers éclairages et capteurs de Vision. PC équipé avec Insight
S T Explorer
\. - Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
- Evaluation : chaque theme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
Q‘ ‘ L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
; theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage
COGNEX Insight avec Easy Builder
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
| Cameras Cognex
3 jours / 21h
Objectif de formation
f Rendre autonomes les stagiaires a 'utilisation et a la configuration des produits de la gamme COGNEX Insight. Au
— cours de la formation, seront abordés les outils utilisés pour la création d’une application de vision industrielle,
— ainsi que les outils liés a I'administration des systémes. Le stagiaire acquerra les connaissances suffisantes a la
création et a la mise en ceuvre d’une application de vision industrielle. Les manipulations se feront avec Easy
Builder.

Compétences visées
Bonnes compétences sur Easy Builder pour des besoins de maintenance et/ou de développement

e Les bases de la vision (sur une premiere journée facultative) o Qu’est-ce que la vision (pourquoi,
I// comment, ou...) ?
o Notions sur les éclairages (direct, diffus, axial, rasant, strobe...)

o Choix de I'objectif

o Longueur focale

o Diaphragme...
Manipulations avec Easy Builder sur 2 jours
Présentation du matériel Insight
Présentation du logiciel Insight Explorer
Les outils de Vision : o Eclairages

o Optiques
Gestion des images
Outils de position
Outils de Comptage
Outils de Présence/Absence
Outils de Mesures
Coordonnées X, Y, A
Lecture de codes
Communication E/S
Réseau
Gestion des images
Outil de recherche des défauts
Vue opérateur

O O O O O O O O O O O O

’.)\ Chaque outil étudié fait I’'objet de manipulations et travaux pratiques avec Easy Builder

“ )\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

| " Public concerné : Maintenance / Développeurs
‘ : Pré-requis : Bases de I'automatisme. Habitude des manipulations sous Windows et sous Excel
]

% Moyens pédagogiques :

Technique : Un PC par stagiaire. Pour le groupe : divers capteurs Cognex, éclairages, objectif PC
équipé avec Insight explorer.

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque

Logiciel Intitulé du stage

COGNEX Insight avec le Tableur

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

Caméras Cognex

3 jours / 21h

Objectif de formation
Rendre autonomes les stagiaires a l'utilisation et a la configuration des produits de la gamme COGNEX

Insight. Au cours de la formation, seront abordés les outils utilisés pour la création d’une application de

vision industrielle, ainsi que les outils liés a I’administration des systémes. Le stagiaire acquerra les
connaissances suffisantes a la création et a la mise en ceuvre d’une application de vision industrielle. Les
manipulations se feront avec le Tableur.

Compétences visées

Bonnes compétences sur le tableur de Cognex pour des besoins de maintenance et/ou de
développement

Les bases de la vision (sur une premiére journée facultative) o Qu’est-ce que la vision (pourquoi,
comment, ou...) ?

o Notions sur les éclairages (direct, diffus, axial, rasant, strobe...)

o Choix de I'objectif

o Longueur focale

o Diaphragme...
Manipulations avec le Tableur sur 2 jours
Présentation du matériel Insight
Présentation du logiciel Insight Explorer
Les outils de Vision : o Eclairages

o Optiques
Gestion des images
Outils de position
Outils de Comptage
Outils de Présence/Absence
Outils de Mesures
Coordonnées X, Y, A
Lecture de codes
Communication E/S
Réseau
Gestion des images
Outil de recherche des défauts
Vue opérateur

O O O 0O O O 0O O O O O O

Chaque outil étudié fait I’'objet de manipulations et travaux pratiques avec le Tableur

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

) Public concerné : Maintenance / Développeurs
; Pré-requis : Bases de I'automatisme. Habitude des manipulations sous Windows et sous Excel
No Moyens pédagogiques :

Technique : Un PC par stagiaire. Pour le groupe : divers capteurs Cognex, éclairages, objectif PC
équipé avec Insight explorer.

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage
COGNEX Dataman
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
N
1ljour/7h
Objectif de formation
f Pouvoir intervenir en développement ou réglage de capteurs Dataman. Savoir les remplacer rapidement.
—-— Compétences visées
e Bonnes compétences sur Step5 pour des besoins de maintenance et/ou de développement

o Les Codes a Barres 1D et 2D (Datamatrix)

e Présentation de la gamme Dataman

e Acquisition de I'image

e Réglage de I'image (notions de filtres...)

e Communication (récupération des données par I'automate en Profinet)

4
—_——

&
N
{ }\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
! ) ? Public concerné : Maintenance / Développeurs
' ; Pré-requis : Bases de I'automatisme. Habitude des manipulations sous Windows
L«ﬂ Moyens pédagogiques :
'\V’. Technique : Un PC par stagiaire. Divers matériel Cognex
- Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
‘/ Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
q\q L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
7 theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

LENZE Global Drive 8200 Maintenance des
v, Control (GDC) appareils

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

Variateur 8200 Vector

.—:—:’;"":' 1jour/7h
/ Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le montage, la maintenance des inverter
Drives de la série 8200 vector. Le participant acquiert les connaissances nécessaires a I’acces aux
parameétres, la sauvegarde, le téléchargement et la gestion des défauts du variateur.

Compétences visées
Bonnes compétences sur les variateurs 8200

-

) e Présentation du systéme d’entrainement Global Drive
e Installation et cablage de I'appareil
e Paramétrage, Diagnostic et gestion des défauts par le
clavier de commande
. et par le logiciel Global Drive Control (GDC)
e Transfert parametres d’un variateur par le logiciel GDC

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

Public concerné : Maintenance
Pré-requis : Bases Electrotechnique
Moyens pédagogiques :
Technique : pour chaque stagiaire : Variateur 8200 Vector, moteur asynchrone
Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme

theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

LENZE Lenze Engineer 8400 Application
| Programmation des
L/ appareils

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

8400 Topline C

™ | 5iours [ 14h
/ Objectif de formation

Le participant au stage sera en mesure d’intégrer et mettre en service les variateurs de la série 8400. I
saura adapter le paramétrage du variateur a une application donnée. Il connaitra les fonctionnalités de
I'appareil, les caractéristiques de régulation. Il aura une connaissance approfondie du logiciel Lenze
Engineer.

Compétences visées

Bonnes compétences sur les variateurs 8400

e Présentation des Inverter Drives 8400
Mise en service et Diagnostic avec le clavier de commande et le
logiciel Engineer

- e Elaborer un projet, régler les paramétres d’une application
e Utiliser I'éditeur de blocs fonction et I'oscilloscope
e Modes de fonctionnement avec et sans bouclage Moteur
- e Applications prédéveloppées pour des moteurs régulés en
vitesse et en position (Actionneur Vitesse, Positionnement par
tableau)
e Raccordement des appareils aux bus de terrain
— e Exercices pratiques
4
‘_}-.
'\
NY
. \ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
- ‘ Public concerné : Constructeurs de machine / Intégrateurs (Construction électrique, bureau d’études,

‘ développement des applications Machine, mise en service des installations)
Pré-requis : Habitudes des manipulations sous Windows

‘ Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Drives 8400 Topline C + Teachwear Lenze + Servomoteurs
Lenze

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.

L'évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme

theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise



i Marque Logiciel | Intitulé du stage
v, LENZE Lenze Engineer 8400 Maintenance
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
8400 Topline C

.

— " 1ljour/7h

— Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le cablage et la maintenance des
Inverter Drives 8400. Le participant acquiert les connaissances techniques sur : Le Diagnostic et le
dépannage de I’appareil, I’Utilisation du clavier de commande, les logiciels EASY Starter et Engineer.

Compétences visées
Bonnes compétences sur les variateurs 8400

-

: e Acces aux parametres et lecture des informations d’état du variateur
8400 avec I'aide du clavier
e Diagnostic avec EASY Starter et Engineer (Etat du variateur,
Réaction suite a un défaut, Journal des événements, Relevés de
- Signaux, Journal de données)
e Mise en service d’une application prédéveloppée
S e Procédure de sauvegarde des données
i e Maintenance « Procédure de changement d’appareil »
e Connaissances de base sur le cablage et le fonctionnement de
L'appareil
e Exercices pratiques
T —
)’.
"\
M ‘\3 Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
M
- l Public concerné : Utilisateurs finaux et constructeurs de machine. La formation s’adresse aux personnes
' 1 issues des départements Conduite des machines et Maintenance.
‘ Pré-requis : Habitudes des manipulations sous Windows
‘ Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Drives 8400 Topline C + Teachwear Lenze + Servomoteurs
Lenze.

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

LENZE Global Drive 9300 Maintenance des
Control (GDC) appareils

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

Variateur 9300ES ou/et 9300EP

\

!
I
v
— 1jour/7h
/ Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le montage, la maintenance des Servo
Drives de la série 9300. Le participant acquiert les connaissances nécessaires a I'accés aux parametres, la
sauvegarde, le téléchargement et la gestion des défauts du variateur.

Compétences visées
Bonnes compétences sur les variateurs 9300

-

, e Présentation du systeme d’entrainement Global Drive
e Intégration du Servo Drive dans une installation — Cablage de I'appareil
e Utilisation du clavier de commande
e Transfert des parametres entre variateurs

g e Diagnostic et interprétations des défauts
e Transfert parametres d’un variateur par le logiciel GDC

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

Public concerné : Maintenance
Pré-requis : Bases Electrotechnique
Moyens pédagogiques :
Technique : pour chaque stagiaire : Variateur 9300ES ou / et 9300EP
Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme

theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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’ Marque Logiciel Intitulé du stage
| LENZE Global Drive 9300 Positionnement
v, Control (GDC) Mise en service
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
Variateur 9300EP
AN
.-":& 2 jours / 14h

/ Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le paramétrage, le montage, la
maintenance des Servo Drives de la série 9300.

Le participant acquiert les connaissances nécessaires a I’acces aux parametres, la sauvegarde, le
téléchargement et la gestion des défauts du variateur. Il aura un apergu sur le paramétrage du
positionnement et saura lire les pas de programmes.

‘ Compétences visées
| ~ Bonnes compétences sur les variateurs 9300

e Présentation du systeme d’entrainement Global Drive
e Intégration du Servo Drive dans une installation
- e Acces aux parametres par le clavier de commande —
Transfert de parametres entre variateurs
e Comprendre les paraméetres machine programmeés
e Analyse d'un programme
e Logiciel de paramétrage et de configuration Global Drive
Control
e Lecture et téléchargement d’un variateur. Sauvegarde des
Parametres
e Editeur de blocs fonction
e Oscilloscope — Analyse du comportement Moteur
e Diagnostic et interprétation des défauts

\\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

Public concerné : Maintenance / Développeur

Pré-requis : Bases Electrotechnique

‘ Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Variateur 9300EP

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

LENZE Global Drive 9300 Standard
Control (GDC)

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

Variateur 9300ES

.

v
I
v
.-":& 2 jours / 14h
/ Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le paramétrage, le montage, la
maintenance des Servo Drives de la série 9300. Le participant acquiert les connaissances nécessaires a
I’acces aux parametres, la sauvegarde, le téléchargement et la gestion des défauts du variateur. Il aura
un apergu sur le paramétrage du variateur et saura démarrer une régulation de vitesse.

Compétences visées

| Bonnes compétences sur les variateurs 9300
| -
e Présentation du systeme d’entrainement Global Drive
e Intégration du Servo Drive dans une installation
e Acces aux parametres par le clavier de commande —
- Transfert de parametres entre variateurs
e Mise en service d’'une régulation de vitesse — Réglage des
Parameétres
- e Llogiciel de paramétrage et de configuration Global Drive
Control
o lecture et téléchargement d’un variateur. Sauvegarde des
Parameétres

e Editeur de blocs fonction
e Oscilloscope — Analyse du comportement Moteur
e Diagnostic et interprétation des défauts

'R Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
* '
N . e .
N Public concerné : Maintenance / Développeur
Pré-requis : Bases Electrotechnique
- l Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Variateur 9300ES

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise




Marque Logiciel Intitulé du stage

LENZE Lenze Engineer 9400 Application
| Programmation des
L/ appareils

Automates potentiellement concernés Manipulations sur

9400 HighlLine

.-—_’ff"".' 3 jours / 21h
/ Objectif de formation

Le participant sera capable d’étudier un projet avec les Servo Drives 9400, de programmer et mettre en
service une application. Il aura une connaissance approfondie du logiciel Lenze Engineer.

Compétences visées
Bonnes compétences sur les variateurs 9400

Présentation des Servo Drives 9400
) e FEtudes, Installation et Fonctionnement

e Mise en service et adaptation des applications prédéveloppées

e Paramétrage, Diagnostic et analyse de défauts par le clavier et par
Le logiciel Engineer

- e Fonctions fondamentales de I'entrainement et modes de régulation
e Elaborer et configurer une application par I’éditeur de blocs
Fonction
- e Insérer un Servo Drives 9400 dans le réseau CAN et étude d’une

Application multiaxe

e Notions fondamentales sur les techniques de positionnement et
Exercices d’application

e Exercices pratiques

K »
"% Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
. \ :
\\ Public concerné : Constructeurs de machine / Intégrateurs (Construction électrique, bureau d’études,
- l développement des applications Machine, mise en service des installations)

Pré-requis : Habitudes des manipulations sous Windows

Moyens pédagogiques :
Technique : pour chaque stagiaire : Drives 9400 HighLine + Teachwear Lenze + Servomoteurs Lenze
Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage
LENZE Lenze Engineer 9400 Maintenance
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
9400 HighlLine

-

p—

-—:‘;—'—""'

\

= 1jour/7h
Objectif de formation

Cette formation transmet des connaissances fondamentales sur le cablage et la maintenance des servo
variateurs 9400. Le participant acquiert les connaissances techniques sur : Le Diagnostic et le dépannage
de I'appareil, L’Utilisation du clavier de commande, les logiciels EASY Starter et Engineer.

Compétences visées

Bonnes compétences sur les variateurs 9400

-

Accés aux parametres et lecture des informations d’état du
servo variateur 9400 avec |'aide du clavier

Diagnostic avec EASY Starter et Engineer (Etat du variateur,
Réaction suite a un défaut, journal des évenements, Relevés de
signhaux, Journal de données)

Mise en service d’une application prédéveloppée

Procédure de sauvegarde des données (par ex. lors de Ia
Modification d’un parametre)

Maintenance « Procédure de changement d’appareil »
Connaissances de base sur le cablage et le fonctionnement de
I"appareil

Exercices pratiques

£ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique
J : . : o :
Public concerné : Conducteurs et constructeurs de machine. La formation s’adresse aux personnes issues
des départements Conduite des machines et Maintenance.
‘ Pré-requis : Habitudes des manipulations sous Windows

Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Drives 9400 HighLine + Teachwear Lenze + Servomoteurs Lenze
Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L'évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque Logiciel Intitulé du stage

3

l ) ‘1 oﬂ|

| :
. , i . I
Autres & | [ = . .| Bases Automatisme
J W Automates potentiéllement concernés Manipulations sur
3 : .
- \ Divers automates
— L
4
4 jours / 28h
Objectif de formation
’ Comprendre le role des différents éléments qui interviennent sur un systeme automatisé et dans un
e progran’lme automa‘te,.
4 Competences visees

= Acquérir des compétences générales en automatisme pour des besoins de maintenance et/ou de
développement

e Description des composants d’une installation automatisée

o Capteurs ]
o Actionneurs |H
“//’ o Automate... 0
¢ Descrlptboqtglenerflel de 'automate %10.4 . %10.0 . %10.1 . %10.2 . %10.3
o nité centrale
o CartesTor 1 — %Q0.2
o Cartes analogiques T
o Cartes de communication
o Cart.es de métier o 2 H %qo.0
o Notions sur les mémoires (Ram, Eprom...)
e Description des éléments de base d’un programme T %I0.1.%I0.0
o Temporisations
N P 3 [ %qo.1
~\ o Compteurs
o Fronts T %I10.0.%l0.1
o Données / bits et mots internes...
. . — [v)
- o S/R; auto-maintien 4 %Q0.3
e Les outils logiciels de recherche de panne <+ %02.%03
o Visudynamique
o Références croisées 5
o Tables de variable
- %10.4
o ...etautres selon les logiciels.

e Lecture et interprétation des grafcets.
e Mise en situation et manipulations (transferts, recherche de pannes...) sur automates Siemens S5 /
l S7 / S7-200 ou Schneider ou autre... (a définir selon usine).

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

r. )\ Public concerné : Maintenance / Développeurs

| ) Pré-requis : Bases en électrotechnique

' ?’ ) Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Automate a définir selon usine. PC avec logiciel pour automate
choisi

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.

L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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Marque * ! Logicigl P 4 Intitulé du stage
' i
IAutres iy L~ X . Maintenance des
i \ Automates appliquée aux
i \ Moyens de Production
Automates potentiellement concernés Manipulations sur
. Divers automates
'

= : 4

— 4 jours / 28h

*, « Objectif de formation
Donner aux intervenants une opportunité de pratiquer sur un cas concret dans un environnement
encadré et valoriser ainsi les acquis des formations antérieures. Améliorer les performances en
intervention par la connaissance approfondie d’un moyen de production ciblé.
Compétences visées
V Acquérir des compétences générales en automatisme pour des besoins de maintenance
Descriptions
e Etude de la documentation
e Etude de la machine sur site et des technologies particulieres utilisées
e Etude du programme
e Apports complémentaires en fonction du programme
e Préparation des tables de visualisation pertinentes
e Visualisation de parties de programme particulieres
| e Simulation de défaillances
e Mises en situation
T — Fourniture client et stagiaire

e Une installation doit avoir été sélectionnée au préalable selon les besoins de I'entreprise

e Le programme concerné ainsi qu’un minimum de documentation devront étre transmis a CAP API
au moins un mois avant I'intervention

e L’installation doit pouvoir étre utilisée par les participants au moins par périodes de 2h pendant le
stage et pour au moins 6 séquences

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

)
"3,

Public concerné : Techniciens de maintenance ayant été formés aux automates souhaitant une étude
% détaillée et des applications concretes sur un moyen ciblé de I'entreprise.
Pré-requis : Avoir suivi les stages correspondants a I'automate utilisé.
r Moyens pédagogiques :
Technique : pour chaque stagiaire : Platines automates Cap API, documentation machine de
\'a I'entreprise, programme machine de I'entreprise, schémas machine de I'entreprise, la machine
N sélectionnée par I'entreprise.
'\V’. Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage
Evaluation : chaque theme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.

L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
: ’ AL
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., Marque ! Log:ciel ' ] Intitulé du stage
' ]
: ’ J - 1 ? e °
Autres — : ;.fl'echnlques Industrielles
e :
/ J \ Appliquées
. 1
: Automates potentiellement concernés Manipulations sur
o~ S- .
4 Divers automates
</
f 5 jours / 35h
—" Objectif de formation
g Rendre mieux informés et curieux des techniciens n'ayant pas de formation initiale dans les domaines de
* l'automatisme et ses métiers associés ainsi que les nouveaux collaborateurs sans expérience professionnelle. A
l'issue de la formation, le stagiaire a une meilleure idée des différentes technologies utilisées dans I'entreprise et
les ayant démystifiées, il est en mesure de mieux les comprendre et d'intervenir dans son domaine de compétence.
Il posséde en outre les bases requises pour pouvoir évoluer avant de suivre efficacement un stage spécifique, sous
réserve d'une pratique réguliére.
“/,, Compétences visées
Acquérir des compétences générales en automatisme pour des besoins de maintenance
e Electricité industrielle de base (lecture des schémas et techniques de dépannage)
e Technologie pneumatique
e Larégulation
e Lavariation de vitesse
e Lacommande d'axe
e Les moteurs brushless
. e Les automates programmables
e Larobotique
e Lesréseaux
e Les pupitres opérateurs
R —

e Les bus de terrain
e Techniques de dépannage

Les stagiaires doivent apporter des dossiers techniques ciblés pour étude et applications.

Des installations choisies seront désignées et dans I'idéal libérées par I'entreprise par demi-journées.

Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

Public concerné : Mécaniciens et opérateurs devant élargir leurs compétences. Jeunes diplomés sortant de
I'école.

Pré-requis : Aucun

Moyens pédagogiques :

Technique : pour chaque stagiaire : Platines de cablages, platines automates, platines techniques,
schémas de I'entreprise, installations de I'entreprise.

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque theme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L'évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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i L Marque ‘ Logiciel I Intitulé du stage
~ BRUSHLESS /|| L.~ '~ lﬁ Brushless Présentation
| - ! Manipulations sur
g - \ Divers matériel Brushless
o~ ‘\\
2 jours / 14h

Objectif de formation
Démystifier le moteur brushless. Resituer le moteur brushless dans son environnement industriel.

g Comprendre son fonctionnement et son utilité. Mieux interpréter les messages de diagnostic en
— premiére intervention.
al Compétences visées
a

. Acquérir des compétences générales sur les Brushless pour des besoins de maintenance et/ou de
, ./ développement

e Principales grandeurs électriques
e Mesure des grandeurs électriques
| e Sécurité des interventions électriques
/ e Fonctionnement des moteurs électriques
e Principe de la variation de vitesse
Lois de commande et présentation du moteur brushless

e Constitution du moteur brushless
e ROle du résolveur
e Constitution du résolveur
e Le variateur pour moteur brushless
e Tests et prise de mesure
e Le diagnostic
- e lLes messages de défaut (causes et interprétation)
\ e Manipulations :

o Mise en ceuvre

Prises de mesures

Simulation de défaillances

Messages associés

Utilisation des scopes pour diagnostic
Le brushless et son environnement

O O 0O O O

"’\ Déroulé de la formation : 50% de théorie et 50% de pratique

&
Public concerné : Techniciens de production et opérateurs conducteurs de moyens automatisés

. Pré-requis : Connaissance du milieu industriel et des moyens de production automatisés
\ Moyens pédagogiques :
f. Technique : Divers matériel Brushless, automates...

Encadrement : un formateur est dédié au groupe pendant toute la durée du stage

Evaluation : chaque théme fait I'objet d’exercices sur des maquettes équipées de vrais automates.
L’évaluation et les corrigés sont immédiats. Si besoin d’autres exercices sont proposés sur le méme
theme jusqu’a ce que la théorie soit acquise
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